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" BREZ

KOMPROMISOV.
TRANSSTEEL
MULTIPROCES.

NI VAZNO, KAKSNA

JE VARILNA NALOGA -

MIG/MAG, TIG IN ELEKTRODA, VSE Z
ENO NAPRAVO.

Naj bo gradbisce ali delavnica, vse od kmetijstva do
kovinske industrije — za sestavljanje, popravila in
vzdrzevalna dela, TransSteel multiproces serija obvlada
MIG/MAG, TIG in oblo¢no varjenje na profesionalnem
nivoju.

Kaj pa je vas
varilni izziv?
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KORISTI ZA STRANKO

ENA
NAPRAVA —

ZA VSE ROCNE
VARILNE APLKACIJE

KARAKTERISTIK*

PRIPRAVLIEN
NA

VARJENIJE

V TREH KORAKIH

7 00/0 MANJ

OBDELAVE, 30%
HITREJSE VARJENJE

/ Kombinacija MIG/MAG, TIG, in elektrode v eni napravi,
kar pomeni, da vam ni potrebno ve¢ kupiti nobenega
drugega varilnega izvora. Ni nobene razlike med kakovostjo
varjenja pri dolo¢enem procesu, v primerjavi z napravo, ki
Zmore samo en proces.

/ Jeklo, CrNi, AIMg, AlSi, Polnjene Zice, Bazi¢ne polnjene Zice,

Rutilne polnjene Zice, Samozascitne zice
/ Premeri zice 0d 0.8 — 1.2
/ Osem razli¢nih mesanic plina

/ Pric¢nite z delom takoj - koncept upravljanja naprave
omogoca varilcu, da pricne uporabljati napravo brez
predhodnega poznavanja naprave. Vsi poglavitni varilni
parametri so vidni in se jih lahko nastavi na kontrolni
plos¢i. Edini parametri, ki jih je pred varjenjem potrebno
izbrati so material, premer Zice in vrsta plina.

/ Pulzna funkcija na TransSteel 3000C omogoca vedje
hitrosti varjenja na debelejsih materialih. Pulzni oblok tudi
zmanj$a potrebno naknadno obdelavo, ker se ustavri manj
obrizgov.

/* Maksimalno $tevilo karakteristik (TransSteel 3000 C Pulse), se razlikuje glede na verzijo naprave

DOLGOROCNO NARAVNAN

Inverterska tehnologija zniza
porabo energije ob tem, da
ustvarja isti nivo izhodne moci.
Tako se posledi¢no zmanjsa
poraba energije

TransSteel serija ima nivo
ucinkovitosti vsaj 85% Cez
celoten rang, kar pomeni, da se
vecino energije vzete iz omrezja,
pretvori brez izgub v energijo
obloka.

Fronius hladilna tekocina FCL 10/20.
Sestava Fronius hladilnega sredstva
je posebej neskodljiva in podaljsa
zivljenjsko dobo sistema. Tekocina je
negorljiva, ne drazi in ne potrebuje
posebnih varnostnih oznak.
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S | / moznost obracanja polaritete omogoca,
.

kadar varimo samozascitne zice.

..............................................

MV / TransSteel 2200 in 2700 se lahko
uporablja kot

tudi na omrezjih z nizko
napetostjo.

/5

TRANSSTEEL
3000C PULSE

/ Visje hitrosti VARJENJA na
DEBELEJSIH MATERIALIH

/ Ustvarja se manj OBRIZGOV

/ PULZNI OBLOK zmanijsa

potrebno NAKNADNO
OBDELAVO



VARILNE

FUNKCIE



PULZNO

VARIJENJE PULSE
NATANCNO IN HITRO

Novi TransSteel 3000 Pulse zaznamuje prihod pulznega varjenja
v TransSteel serijo. Nastavitev se preprosto izbere iz glavnega
menija in omogoc¢a kontrolirano varjenje v obmod¢ju grobo

kapljicastega prehoda.

TOCKOVNO i
INTERVALNO

VARJENJE
BREZ DISTORZIJE MATERIALA

Tockovni nacdin omogoca razvricanje tockovnih varov v
enakomernih intervalih. Zaradi popolnega nadzora nad ¢asom
premora med tockovnimi vari, je idealen za to¢kovno spajanje
obdelovancev. Ne le, da intervalni nacin ustvari lep videz vara z
lunicami, ampak tudi zmanj$a vnos toplote in tako distorzijo
tanjsih materialov.

SPECIALNI 4-TAKTNI

NACIN
ZA BOLJ STABILEN OBLOK

"Specialni 4-taktni nacin" je $e posebej primeren za
vi$je varilne moci. Pri specialnem 4-taktnem nacinu se
varjenje pri¢ne pri nizji moci, zaradi cesar je lazje
stabilizirati oblok.

SYNCHROPULSE

LEP VIDEZ NA ALUMINIJASTIH SPOJIH

"SynchroPulse" opcija je priporocena, kadar zelimo
doseci podoben videz varov, kot pri TIG varjenju.
Ta efekt je dosezen s preklapljanjem med dvema

stopnjama varilne moci.

TEHNOLOGIA
PRENOSA

JEKLA

[, ”

/ STEEL je univerzalna karakteristika za hitre in
preproste varilne aplikacije

/ STEEL ROOT je karakteristika, posebej razvita
za varjenje odprtih korenskih zvarov. Zaznamuje
jo posebno mocna sposobnost premoscanja rez.
Z drugimi besedami, sposobnost zapolnjevanja
velikih lukenj in vrzeli.

/ STEEL DYNAMIC je karakteristika s posebej trdim
in skoncentriranim oblokom. Rezultat so visoke
hitrosti varjenja in globoka penetracija.

..................................................

/" PCS (Pulzni kontroliran prseci prehod)*
Karakteristika zdruzuje prehodni in prieci
prehod - rezultat je globoka penetracija z
minimalnimi obrizgi

/ * TransSteel 3000C Pulse




MED
VARJENJEM

se lahko uporabi
za optimizacijo
varilnih rezultatov

ZA SPREMINJANJE KARAKTERISTIK OBLOKA

© kratek oblok, zmanjSana varilna napetost
J

(O nevtralen oblok

() dolg oblok, povecana varilna napetost

ZA VPLIVANJE NA DINAMIKO KRATKEGA STIKA
V TRENUTKU TRGANJA KAPLICE

& trd, stabilen oblok
(O nevtralen oblok
@ mehak oblok, manj obrizgov

ZA POPRAVLIANJE ENERGIJE
PULZEGA OBLOKA

© nizja sila trganja kapljic
(O nevtralna sila trganja kapljic
@ vedja sila trganja kapljic

FUNKCIJE
ZA LAZJO
UPORABO

EASY JOB
PROGRAMI

PREGLED VARILNIH
PARAMETROV HITRO IN
PREPROSTO

Za hitro in lahko nastavitev za dela, ki se
pogosto ponavljajo, lahko shranimo dva (TransSteel
2200) ali pet (TransSteel 2700, TransSteel 3000C Pulse,
TransSteel 3500C) EasyJob programov. Do posameznih
EasyJob programov lahko dostopamo tudi z Up/Down

gorilnikom.

FUNKCLA

TEST PLINA

Ce ni bil v uporabi nekaj ¢asa, lahko gorilniski paket
izpihamo s plinom, s pritiskom na tipko za test plina.
Zascitni plin bo tako Ze pripravljen, ko vzge oblok.

ZAKLEPANJE

KONTROLNE PLOSCE

Vnos specifi¢ne kombinacije tipk zaklene kontrolno
plosc¢o na TransSteel aparatu, kar onemogoci nezazelene
spremembe varilnih parametrov. Stikala za zaklepanje so
na voljo kot dodatna opcija na TransSteel 3000C Pulse in
TransSteel 3500C izvorih.

OLAJSANO

UVAJANJE ZICE

Varilno Zico se uvaja avtomatsko ¢ez gorilniski paket s
pritiskom na tipko, brez potrebe po odpiranju pogonskih
koles in brez izgube zas¢itnega plina.



DO L EASY
505

PROGRAMOV




TIG

VARILNE
FUNKCLE

TIG PULZNO

VARJENJE

TIG pulzno varjenje, se
vecinoma uporablja za varjenje v
tezavnih pozicijah in varjenje
posebej tankih materialov.
Razpon hitrosti pulziranja je od
1 Hz do 990 Hz.

_ TAC
FUNKCIJA TOCKANJA

Talina oscilira z uporabo pulznega toka. To olajsa
to¢kovno varjenje posameznih komponent skupaj in
skrajsa potreben ¢as. Pulzni oblok olajsa proces
to¢kanja na zelo tankih materialih, ker so
temperature nekoliko niZje v fazah znizanega toka.

Prakti¢no enake visoke

VARILNE
ZMOGUIVOSTI

kot pri
standardnem
TIG varilnem izvoru

| Prihranek Casa za uporabnika do 50% v
primerjavi s konvencionalnim tockanjem

/' Hitri tockovni vari brez odziganja robov
/" Minimalna temperaturna obarvanost
tockovnih varov

vzic NA DOTIK

Visoko natancen vzig na dotik, je primerljiv z
visokofrekven¢nim vzigom in pripomore k prijaznosti do

uporabnika.

CAS PREDPIHA PLINA + zapiH PLINA

TransSteel avtomatsko izracuna trajanje optimalnega Casa zapiha plina, glede na nastavljen varilni tok.
To izboljsa zascito varjenega spoja in volframove elektrode z zas¢itnim plinom.



MMA

VARILNE FUNKCLJE

ANTI-STICK

FUNKCIA
PREPRECUJE PRIEMANJE ELEKTRODE

Ce pride do kratkega stika (elektroda se prilepi
med varjenjem), se varilni proces takoj prekine.

I;) p;(epreéi i.zgorevanje.: elektrode in/ali resne ZELO DOBRE
pake v varjenem spoju.
LASTNOSTI

VZIGA

"""""""""""""""""""""""""""" / Zmanj3ano prijemanje

H OT STA RT / Stabilen oblok

FUNKCIJA
PRI VZIGU OBLOKA

Da je elektrodo lazje vzgati, se tok za

del¢ek sekunde poveca na varilnem

izvoru, tekom vziga.

DINAMIKA SILE
OBLOKA

PREHOD MATERIALA
NA SPOJ

Ce varimo bazi¢ne elektrode z

grobo kapljicastim prehodom pri
nizkem toku (prenizkem
bremenu), obstaja nevarnost
prijemanja elektrode. Da se to
prepredi, se dovede vec toka za
del¢ek sekunde, ravno preden se
elektroda prilepi. Elektroda tako
prosto gori, lepljenje pa je
prepreceno.
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DOKUMENTIRAN |

KUUCEK

FUNKCUA 1ZVOZA

USB kljucek se lahko prikljuci na hrbtni strani naprave
(kljucek je prilozen kot del Easy Documentation opcije)
Kljucek nato lahko uporabimo za izvoz CSV datoteke,
ki vsebuje varilne podatke.

DOKUMENTACIA =
SNEMANIJE VARILNIH PARAMETROV ‘_A

Easy Documentation posname sledece parametre:

ID varilnega izvora

Verzijo programske opreme

Serijsko Stevilko

Proces (Rocni, Standardni, Pulz, TIG, MMA)

Tok / napetost / hitrost Zice v glavni fazi varjenja

Moc iz trenutnih vrednosti “IP" (Instantaneous
Power) - energija/Cas (v glavni fazi procesa)

Energija iz trenutnih vrednosti “IE" (Instantaneous
Energy) ez celotno varjenje

Tok motorja (v glavni fazi varjenja)

Cas hh:mm:ss, ko steée varilni tok

- I Stevec

- Cas varjenja

St. napake, ko se prekine varjenje

Hitrost Zice (metricne ali imperialne)

Stevilko karakteristike

Nacin delovanja (2T, S2T, 4T, S4T, tockovno
varjenje, intervalno varjenje, SynchroPulse)

Podpis za vsako Stevilko spoja

Sablono za .csv datoteko

Easy Job Stevilko

/* Samo TransSteel 3000C Pulse in TransSteel 3500C




GORILNIKI Z

DODATNIMI
FUNKCLJAMI

PRILAGODUIVI
MULTILOCK

PATENTIRAN VMESNIK

Patentiran Multilock vmesnik vam dovoli, da si prilagodite
MIG/MAG gorilnik* glede na nalogo, ki je pred nami.
Siroka izbira glav glede na dolzino in kot, omogo¢a varjenje
tudi tezko dostopnih delov brez tezav. V primeru dvomov
pa je najboljsa izbira fleksibilna glava gorilnika.

15°

w g MultiLock:
* VEC KOT 30
/ * Standardni in Up/Down gorilniki. ’ VE RZU

TIG
MULTI-KONEKTOR
DODATNE FUNKCUE ZA MULTI PROCES

TransSteel je dejanski multi-procesni varilni izvor. Zato ponuja priklop za
TIG gorilnike z dodatnimi funkcijami - TIG Multi Konektor (TMC). To
omogoca uporabo Up/Down gorilnikov za TIG varjenje.

FSC

FRONIUS SISTEMSKI KONEKTOR

Fronius Sistemski Konektor (FSC) je centralni
konektor za vse medije in omogoc¢a priklop

$irokemu naboru gorilnikov.




IN DODATKI

TOOL BOX

210/260/300
PRIROCNI PREDAL ZA
ORODJE

Tool Box 210 je zasnovan za
TransSteel 2200, Tool Box 260
za TransSteel 2700 in Tool
Box 300 za TransSteel 3000C
pulse in TransSteel 3500C.




HLADILNA ENOTA rk 5000

DODATNA OPCIJA ZA TRANSSTEEL 3000C PULSE
IN TRANSSTEEL 3500C

Hladilna enota je standardno napolnjena s FCL 10
hladilno tekocino in je opremljena s filtrom za teko¢ino

(in opcijsko s senzorjem temperature in pretoka)

TU CAR 2 EASY
VOZICEK

Primeren za TransSteel 2200 (z
opcijsko platformo za
optimalno delovno vi$ino)

TU CAR 4
VOZICEK
Primeren za TransSteel

2700, 3000C Pulse in
3500C.

TOOL CASE
TRANSPORTNI

KOVCEK

Trden transportni kovcek
za varilni izvor (TransStee T

2200 s ToolCase 120) in/aliS il

dodatno opremo.

NA VOUO
V TREH

VELIKOSTIH |

N VIZOR AIR/3X

Zanesljiva ventilatorska
enota prefiltrira do 99.8%
nevarnih delcev iz
okoliskega zraka v blizini
varilca.

DAUINSKA KOMANDA

TR 1300

Primerna za TransSteel 2700, \
TransSteel 3000C Pulse in

TransSteel 3500C.




TEHNICNI PODATKI

TransSteel 2200 MV TransSteel 2700 TransSteel 2700 MV TransSteel 3000 C Pulse | TransSteel 3500C

Napetost omrezja -20 / +15% 230V 120V 120V 380-460V 1x240V 1x230V 3x200-230 /380-460V 3x380/400V,3x460V 3x 380 - 460 V
Zascita z varovalko
(pocasna) 16 A 20A 15A 16 A 30 A (US) 16 A (EU) 25A/16 A 35A 35A
Omrezna toleranca -20/+15 -10 /+15% -10/+15% -10/+15% -10 /+15%
Maksimalna primarna moc¢ 5.98 kVA 3.48 kVA 2.40 kVA 8.66 kVA 6.75 kVA 5.10 kVA 8.66 kVA 11.8 kVA 15.87 kVA

RAZPON VARILNEGA TOKA

MIG/MAG, 10-210A 10-135A 10-105A 10 - 270 A 10-220A | 10-180A 10-270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
MMA 10-180A 10-110A 10-90A 10 - 270 A 10-180A 10-150 A 10 - 270 A 10 - 300 A 10 -350 A
TIG | 10-230A 10-160A 10-135A 10 - 270 A 10-260A | 10-220 A 10 - 270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
VARILNI TOK
MIG/MAG
10min/40°C (104°F) 30% D.C.| 210 A 135A 105 A 270 A 220 A (40%) 180 A (40%) 270 A 300 A (40%) 350 A (40%)
10min/40°C (104°F) 100% D.C. 150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A LA (@ZE0Y) 240 A 250 A
185 A (@>380 V)
MMA
10min/40°C (104°F) 35% D.C 180 A 110 A 90 A 270 A (30%) 180 A (40%) | 150 A (40%) 270 A (30%) 300 A (40%) 350 A (40%)
10min/40°C (104°F) 100% D.C.| 130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A
TIG
10min/40°C (104°F) 35% D.C. . 230 A 160 A 135A 270 A 260 A 220 A 270 A (30%) 300 A (40%) 350 A (40%)
185 A (@23
10min/40°C (104°F) 100% D.C.| 170 A 130 A 105 A 170 A 180 A 170 A 854 (@230 V) 240 A 250 A
195 A (@>380 V)
Napetost odprtega tokokroga 90 V. 85V 85V 59V 60V
RAZPON IZHODNE NAPETOSTI
MIG/MAG 14.5-245V 14.5-27.5V 14.5-250V 145-275V 145-29V 14.5-31.5V
MMA 20.4-27.2V 10.4-20.8 V 20.4-27.2V 204-30.8V 204-320V 204-340V
TIG 10.4-19.2V 204 -30.8V 10.4-204V 10.4-20.8V 10.4-22.0V 10.4-24.0V
Stopnja zas¢ite 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23
S mwsk 560 x 215 x 370 mm / 687 x 276 x 445 mm / 687 x 276 x 445 mm / 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm /
/ 22.1x85x15in 27.1x10.9x 17.5 in 27.1x10.9x 17.5 in 29.4x 11.8 x 19.6 in 29.4x 11.8 x 19.6 in
Teva 15.2 kg (33.5b) 30 kg (66.1 Ib) 31.8 kg (70.1 Ib) 36 kg (79.4 1b) 36 kg (79.4 Ib)

ZA VEC INFORMACLJ
o TransSteel obiscite REGISTRIRAJTE SVOI
https://www.fronius.com/transsteel-c YEARS IZVOR

FULL WARRANTY za podaljSanje garancije
https://www.fronius.com/pw/product-
registration

BREZPLACEN PREIZKUS NAPRAV

Prijavite se na brezplacen preizkus nasih naprav in se prepricajte v kvaliteto! Prijave na demonstracijo zbiramo na email naslovu info@ingvar.si ali pa
nas poklicite na (01) 236 14 20

Dodatne informacije o proizvodih podijetja Fronius, predstavnistvih in prodajnih mestih Sirom sveta najdete na www.fronius.com

Ingvar d.o.o. resitve za
varjenje

in rezanje

Brnciceva ulica 5d

1231 Ljubljana

(01) 236 14 20
info@ingvar.si
www.ingvar.si





