
TRANSTIG 170/210
RAZŠIRJEN NABOR FUNKCIJ

KOMPAKTEN DIZAJN 



Let’s get connected.

Kaj pa je vaš 
varilni izziv?

KAKŠNE ZAHTEVE IMAJO VARILCI PO SVETU OD PROFESIONALNIH TIG 
VARILNIH SISTEMOV? KAKŠNE SO ZAHTEVE PO ZASNOVI GLEDE NA 

FUNKCIONALNOST IN UPORABNOST?

Ko smo razvijali TransTig 170/210, je bila naša pozornost popolnoma usmerjena na prednosti za 
stranko.  
Kar je potrebno je popolnoma jasno: perfekten, stabilen oblok.
Višja frekvenca delovanja inverterske tehnologije omogoča to stabilnost – z natančno kontrolo. 
Druge prednosti tega optimiziranega procesa so maksimalna učinkovitost delovnega cikla, 
izhodne moči in omrežnega napajanja.  
In končno, vendar ne najmanj pomembno, ta učinkovitost pomeni večji užitek pri varjenju.

VISOKA INTERMITENCA. 
DOLGI VARJENI SPOJI.
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30%

40%

UČINKOVITO TIG VARJENJE 
Z RESONANČNO INVERTERSKO TEHNOLOGIJO

40% 
INTERMITENCA

30%
TOLERANCA 
OMREŽNE NAPETOSTI 
PRI MAKSIMALNI 
IZHODNI MOČI

96 V – 265 V
OMREŽNO NAPAJANJE

Varite štiri minute brez premora pri 170 ali 210 amperih. V 
povprečju minuto dlje, kot konkurenca.

Inverterska tehnologija lahko kompenzira za nihanja 
napetosti ali za prenizko dovodno napetost, tako da je 
maksimalno izhodna moč vedno zagotovljena. Velika 
prednost, še posebej na slabo zaščitenih omrežjih.

Široka pasovna širina napajanja naredi TransTig 170/210 
kompatibilen s skoraj vsakim omrežjem - iz vseh koncev 
sveta. Prava multinapetostna naprava!

D.C.

IP 23

 TIG GORILNIK

/ Visokofrekvenčni vžig

Kompatibilen z LED

/ 40% intermitenca 

pri polni izhodni moči

  POUDARKI

    9.8 KG
          / Posodobitev čez USB

/ Uporaba z generatorjem

       / Uporaba nožnega pedala
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ZELENO 
RAZMIŠLJANJE

PFC - KOREKCIJA FAKTORJA MOČI
Faktor korekcije moči zagotavlja sinusno porabo toka in 

naredi uporabo energije, ki je na voljo zelo učinkovito

400 V ZAŠČITNO VEZJE
400 V zaščitno vezje prepreči škodo, če je naprava 

priključena na premočan izvor.

ČASOVNI IZKLOP/ 
MIROVANJE
Po določenem času se jakostni modul izključi in 

preklopi v način mirovanja. Ta način znatno zmanjša 

porabo energije!

– iz omrežja porabi le moč, ki je potrebna. Poleg

prihrankov energije omogoča tudi daljše kable,

izboljšano kompatibilnost z generatorji in višje varilne

tokove - brez proženja varovalk.

NIZKA PORABA ENERGIJE
Zaradi izboljšane zasnove jakostnega modula in 

tehnologije Korekcije Faktorja Moči TransTig 

170/210 porabi do 40% manj energije, kot 

primerljivi konkurenčni modeli - pri isti izhodni 

jakosti.

TRANSTIG 
170/210

FILTER KOT STANDARD
/ Velika večina naših naprav ima 
nameščen prašni filter za večkratno 
uporabo kot standard. Filter 
zagotavlja, da jakostne komponente 
v napravi ostanejo čiste.
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RESONANČNA INTELIGENCA
Digitalna resonančna inteligenca optimalno reagira na 

na nihanja napetosti in tako zagotavlja absolutno 

stabilen oblok.

FPP-FRONIUS TOKOVNI PRIKLJUČEK
/ S pomočjo nepropustnega priklopa na zadnji 
strani izvora se lahko glavni dovodni kabel ali vtič 
hitro zamenja glede na območje uporabe.

ROBUSTNO PLASTIČNO OHIŠJE IN 
ROČAJ ZA PRENAŠANJE
/ Prenosljivost je osrednji element v zasnovi 
varilnega izvora. Vse komponente so podvržene 
temu. Na primer ohišje, ki je narejeno iz robustne 
plastike in je testirano za mehanske obremenitve, ki 
daleč presegajo standarde. Prenosno ohišje 
zagotavlja ultimativno vzdržljivost in hkrati ohranja 
nizko težo. 

TMC - TIG MULTI KONEKTOR
/ Univerzalni priklop za sistemske 
komponente, kot so gorilniki s posebnimi 
funkcijami (Up/Down, potenciometer) ali 
daljinske komande, daje uporabniku 
kompatibilnost čez večji rang produktov. 
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KONCEPT 
UPRAVLJANJA

GUMB NA VRTENJE IN PRITISK
Za nastavljanje najbolj pomembnih parametrov 
na funkcijski krivulji

TIPKA ZA TEST PLINA
Za preverjanje pretoka in izpihovanje 
gorilniškega paketa po daljšem času mirovanja.

TIPKA ZA NASTAVITVE
Za varilne procese, 2-taktno, 4-taktno in 
oplaščene elektrode

INDIKATOR VARILNEGA PROCESA
2-taktno, 4-taktno ali oplaščena elektroda

INDIKATOR STATUSA
Daljinski način, preobremenitev elektrode, način 
za celulozne elektrode, Izklop tipke gorilnika, 
HF,TAC, Pulzni način in točkanje
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UPORABNOST
/ Preprosto nastavljanje 
z vrtenjem in pritiskom 
gumba, za hitro 
nastavitev parametrov

VARNOST
/ Koncept varnosti za 
uporabnika vgrajen v 
zasnovo naprave

INDIVIDUALNO
NASTAVLJIV
/ Neštete nastavitve v 
podmeniju



 TIG 
VARILNE

FUNKCIJE

HF Z DOTIKOM
VISOKOFREKVENČNI VŽIG

Če omejen dostop zaradi oblike varjenca narekuje uporabo 
gorilnika brez tipk, je potreben visokofrekvenčni vžig z dotikom.
Aparat zazna kontakt z obdelovancem in - po določenem 
pretečenem času - vžge oblok natančno na želeni točki.

IZKLOP BREZ STIKALA
AVTOMATSKI IZKLOP

Ob zaključku procesa varjenja, po specifični spremembi 
dolžine obloka, sledi avtomatski izklop varilnega toka.

TAC - FUNKCIJA TOČKANJA / 
TIG PULZ
SESTAVLJANJE KOMPONENT S TOČKANJEM

Talina oscilira zaradi pulznih tokov. To olajša točkanje sestavnih 
delov skupaj in skrajša za to potreben čas. Pulzni oblok naredi ta 
proces primeren za zelo tanke materiale, ker je temperatura v 
fazah spodnjega toka nižja.

/  Prihranek časa do 50% v primerjavi z običajnim točkanjem

/  Hitri točkovni zvari brez odžiganja robov. 

/  Minimalna toplotna obarvanost točkovnih zvarov

/  TAC se lahko uporabi istočasno s funkcijo točkanja za   

doseganje konstantno velikih točkovnih zvarov

TRAJANJE PREDPIHA /
TRAJANJE ZAPIHA
AVTOMATSKO ALI ROČNO

Odvisno od nastavljenega varilnega toka, TransTig avtomatsko 
izračuna trajanje optimalnega časa zapiha. To izboljša zaščito 
varjenega spoja in volframove elektrode s plinom.

GORILNIK UP/DOWN (UD)
DELOVANJE

Varilni tok lahko neprekinjeno spreminjamo tudi tekom varjenja
z uporabo tipke na gorilniku.

FUNKCIJA TESTA PLINA / 
IZPIHOVANJE S PLINOM
Preverite in nastavite optimalen pretok plina brez vžiganja 
obloka ali pa izpihajte gorilniški paket po daljšem mirovanju. 

PTD - PULZ IN TAC PRIKAZ
FUNKCIJSKA KRIVULJA

To funkcijo uporabimo za dodajanje dveh dodatnih parametrov - 
"Pulz" in "TAC" - na funkcijsko krivuljo na čelni plošči.

TOČKOVNO IN 
INTERVALNO 
VARJENJE
PONAVLJAJOČI SE TOČKOVNI VARI

Način točkanja omogoča varilcu, da naredi 
enakomerne točkovne vare. S popolnoma 
nastavljivim časom intervalnega premora jih 
lahko delamo naprej v obliki intervalnega 
varjenja.

1.5s
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ZNIŽAN VARILNI TOK I2
ROČNI PULZ

Znižan varilni tok je na voljo samo pri TIG 4-taktnem 
varjenju. Omogoča varilcu, da zmanjša ali poveča varilni 
tok po želji tekom varjenja.

1  Sposobnost, da znižanemu toku nastavimo še
čas padanja in naraščanja.

za menjavo dodajne palice med varjenjem

2  Znižani tok lahko nastavimo do 200% glavnega
varilnega toka     

na primer v primeru varjenja čez tokovni 
var

/  Znižani tok lahko 
nastavimo tudi 
na do 200% več od 
varilnega toka

/ Odvisno od nastavljenega 
znižanega toka, lahko 
nastavimo čas padanja in 
naraščanja 

Klančina 1 Klančina 2

Znižani tok



OPLAŠČENO ELEKTRODO 
VARILNE FUNKCIJE ZA
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PULZNO VARJENJE Z 
ELEKTRODO
UNIVERZALNI PULZNI NAČIN

Pulzno varjenje omogoča boljše lastnosti zvarov pri varjenju v 
težavnih pozicijah in poveča sposobnost premoščanja rež. Idealno 
je tudi pri vertikalnem varjenju navzgor. 

ANTI-STICK
Če pride do kratkega stika (elektroda se prilepi tekom varjenja), 
varilni aparat nemudoma prekine varjenje. To prepreči 
pregorevanje elektrode in/ali resne napake v varu.

HOTSTART FUNKCIJA
PRI VŽIGANJU OBLOKA

Da je elektrodo čim lažje vžgati, varilni aparat poveča tok za 
delček sekunde tekom vžiga. 

CELULOZNE ELEKTRODE
Optimalne karakteristike za varjenje z celuloznimi elektrodami. 
To zahteva večje izhodne moči. 

DINAMIČNA SILA OBLOKA
Če bazične elektrode varimo s prehajanjem grobih kapljic pri 
nizkem toku (premajhno breme), obstaja nevarnost, da se nam 
elektroda prilepi. Da se to prepreči, se dovede več toka za delček 
sekunde, preden se elektroda lahko prilepi. Elektroda tako gori 
prosto, brez prijemanja. 

MMA PULZNO 
VARJENJE
/ zaradi lepega videza 
z gostimi lunicami je 
pulzno varjenje z 
elektrodo primerno 
tudi za vidne vare

POPOLNA

ODZIVNOST
VŽIGA
/ Brez prijemanja
/  Brez prekinitve obloka
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Dodatne informacije o proizvodih podjetja Fronius, predstavništvih in prodajnih mestih širom sveta najdete na www.fronius.com

BREZPLAČEN PREIZKUS NAPRAV

Prijavite se na brezplačen preizkus naših naprav in se prepričajte v kvaliteto! Prijave na demonstracijo zbiramo na email naslovu info@ingvar.si ali pa
nas pokličite na (01) 236 14 20

Ingvar d.o.o. rešitve za varjenje
in rezanje Brnčičeva ulica 5d
1231 Ljubljana
(01) 236 14 20
info@ingvar.si
www.ingvar.si

Fronius Middle East FZE
P.O. Box: 263241
Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING
Dubai / U.A.E
Telephone +971 (0) 56 499 8224
contact.middleeast@fronius.com
www.fronius.ae/pw

Fronius (Thailand) Ltd.
Pinthong Industrial Estate I
789/193 Moo 1, Sriracha, 
Chonburi 20230
Building: P17/B1
Thailand
Telephone +66 (033) 047421
sales.Thailand@fronius.com

Fronius India Private Limited
GAT no 312, Nanekarwadi
Chakan, Taluka - Khed District
Pune 410501
India
Telephone + 91 98 20 60 52 07
sales.india@fronius.com
www.fronius.in

TEHNIČNI PODATKI TRANSTIG 170/210

VEČ 
INFORMACIJ
o TransTig 170/210 lahko najdete na:
https://www.fronius.com/transtig

REGISTRIRAJTE 
SVOJ VARILNI IZVOR
za podaljšanje garancije na:
https://www.fronius.com/pw/product-
registration

TRANSTIG 210/EF 
TRANSTIG 210/NP

TRANSTIG 210/MV/B 
TRANSTIG 210/MV/NP

TRANSTIG 170/EF 
TRANSTIG 170/NP

TRANSTIG 170/MV/B 
TRANSTIG 170/MV/NP

Napetost omrežja U1 1 x 230 V 1 x 120 V 1 x 230 V
Toleranca omrežne napetosti -30%/+15% -20%/+15% -30%/+15%
Frekvenca omrežja 50/60 Hz
Zaščita z varovalko (počasna) 16 A 20 A 16 A
Maksimalna primarna moč (100%DC) 2.7 kVA (140 A TIG) 1.75 kVA (100 A TIG) 2.7 kVA (140 A TIG)
Cos Phi 0.99
TIG varilni tok 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 230 V
40% D.C. 170 A 140 A 170 A
60% D.C. 155 A 120 A 155 A
100% D.C. 140 A 100 A 140 A
MMA varilni tok 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 230 V
40% D.C. 150 A 100 A 150 A
60% D.C. 120 A 90 A 120 A
100% D.C. 110 A 80 A 110 A
TIG napetost odprtega omrežja (pulz) 35 V
MMA napetost odprtega omrežja (pulz) 97 V
TIG razpon izhodne napetosti 10.4 – 16.8 V
MMA razpon izhodne napetosti 20.4 – 26.0 V
Stopnja zaščite IP 23
Dimenzije l x W x H 435 x 160 x 310 mm
Teža 9.8 kg 9.9 kg
Oznaka skladnosti CE CE/CSA
Varnostni simboli S

Napetost omrežja U1 1 x 230 V 1 x 120 V 1 x 230 V
Toleranca omrežne napetosti -30%/+15% -20%/+15% -30%/+15%
Frekvenca omrežja 50/60 Hz
Zaščita z varovalko (počasna) 16 A 20 A 16 A
Maksimalna primarna moč (100%DC) 3.1 kVA (160 A TIG) 1.75 kVA (100 A TIG) 3.1 kVA (160 A TIG)
Cos Phi 0.99
TIG varilni tok 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 230 V
40% D.C. 210 A 170 A 210 A
60% D.C. 185 A 130 A 185 A
100% D.C. 160 A 100 A 160 A
MMA varilni tok 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 230 V
40% D.C. 180 A 120 A 180 A
60% D.C. 150 A 100 A 150 A
100% D.C. 120 A 90 A 120 A
TIG napetost odprtega omrežja (pulz) 35 V

MMA napetost odprtega omrežja (pulz) 97 V
TIG razpon izhodne napetosti 10.4 – 18.4 V
MMA razpon izhodne napetosti 20.4 – 27.2 V
Stopnja zaščite IP 23
Dimenzije l x W x H 435 x 160 x 310 mm
Teža 9.8 kg 9.9 kg
Oznaka skladnosti CE CE/CSA
Varnostni simboli S

3 
LETA

POLNE GARANCIJE




